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SURDURULEBILIR YASAM iCiN TOSYALI

Tosyall olarak, celik sektorindeki konumumuzu sadece Urln kalitesiyle degil, ayni
zamanda surdurulebilirlik odakli calismalarmizia da taglandiriyoruz. "Surdurudlebilir
Yasam Igin Tosyall" diyerek, yesil ¢elik ve dekarbonizasyon ¢alismalarina yaptigimiz
yatirimlarla ¢evresel sorumluluklarimiza karsi taahhdtte bulunuyoruz.

Sorumlu Uretim ve tuketim anlayisimiz, cevre dostu teknolojilerin kullanimini icerirken,
yenilenebilir enerji kaynaklarindan elde ettigimiz enerjiyle Gretimimizin dustk karbon
ayak izine sahip olmasini saglyor. Ayni zamanda, yUksek hurda oraniyla drettigimiz
drdnlerle dongUsel ekonomiye katkida bulunuyoruz.

Tesislerimizde baslattigimiz Gunes Enerji Santrali (GES) projesi ile dunyanin en buyuk
¢atl Ustu Gunes Enerji Santrali'ne sahip olmanin gururunu yaslyoruz. Bu sayede,
sadece enerji maliyetlerimizi dUsurmekle kalmayip ayni zamanda celik dretimimizin
dunyanin en temiz ve en yesil tesislerinden biri olmasina da katki sagliyoruz. Oz tdketim
amactyla planladigimiz GES yatirimlart ile birlikte elektrik ihtiyacimizin blyuk bir kismin
yenilenebilir enerjiden karsilayabilir hale gelecegiz.

Ar-Ge Merkezimizde surdurllebilirlik odakll gergeklestirdigimiz projelerle, sUreg
iyilestirmeleri yaparak karbon ayak izimizi surekli olarak ddsuruyoruz. Fosil yakitlara
alternatif olarak dretimde hidrojen kullanimina yoénelik c¢alismalarimizi da
sUrdurUyoruz. Inovasyon ve teknolojik gelismeler sayesinde, celik Uretiminde gevre
dostu yontemlerin 6nUnU aglyoruz.

Yuksek atik geri donusUim oranimiz ve dongusel ekonomi anlayisimizla, gelecek
nesillere yasanabilir bir dinya birakmak i¢cin azami caba sarf ediyoruz. Tosyall olarak,
surdUrdlebilir bir gelecek igin bugun attigimiz adimlarla, gelik sektérinde oncl bir rol
Ustleniyoruz ve c¢evresel etkileri en aza indirme konusundaki kararlihgimizi
sUrduruyoruz.

YESIL CELIK



SURDURULEBILIR
YASAM ICiN
TOSYALI

Celik bugln hayatin icinde, yarin
degisim ve donugimun en 6nunde,
gelecekte de hayatin merkezinde

olacak.

Yesil Celikte Lider
GelecegGe Deger

Turkiye'nin en duguk karbon ayak izine
sahip ¢elik Ureticisi

Dongusel ekonomide dunya devleri
ile ortaklik

Sdrdurulebilirlik odaklit Ar-Ge projeleri
ve yatirimlar

Yenilenebilir enerji kaynaklari
kullaoniminda ¢elik endustrisinde lider
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Kurumsal Degerler
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TOSCELIK Graniil

Hakkimizda

Toscelik Granul Fabrikasi 2006 yilinda, en ileri teknoloji ekipmanlar secilip, en lyi
kalitede hurda kullanilarak yUksek kaliteli celik bilye Uretimi hedefi ile global celik
bilye ihtiyacina cevap verebilme misyonuyla kurulmustur.

Tesisimizin 2010 yilinda yapilan ikinci yatirm ile kapasitesi 50.000 tona
cikarilmistir. Dusuk karbonlu celik bilye UGretimi konusunda Turkiye'nin en
bUyUgu olup dUnyada ise en buUyUk ilk iki Ureticiden biridir.

Bizler dUsuk karbonlu celik bilyenin dunya celik bilye pazarinda hak ettigi yeri
bulamadigini dustUnerek yola ciktik. DuUsuk karbonlu celik bilyenin yuksek
karbonluya gére avantajlarinin kullanicilar tarafindan yeterince bilinmedigi ve
istifade edilmedigi kanisindayiz.

Basarili Ar&Ge calismalarimiz sonucu gelistirdigimiz Grunimuz KOTAR'I 2017
yvilinda musterilerimizle tanistirdik. KOTAR ile elde ettigimiz basarilarimizi
gordukce daha da katma degerli UrUnler gelistirmek ve musterilerimize en iyiyi
sunmak icin daha ¢ok calismaktayiz.

Her gecen yil daha da buyUyerek ve geliserek devam ettigimiz celik bilye
yolculugumuzda 2023 yil itibariyla 5 kitada 30'un Uzerinde Ulkeye ihracat
gercgeklestirmenin gururunu yaslyoruz.

Vizyon

Celik bilye pazarinda kalitesi ve teknik destedi ile dunyada ilk siralardaki yerini
saglamlastirmak ve dunyanin en bilinen markasi haline gelmek.

Misyon

- Celik bilye Uretiminde hammaddeden nihai Urdne kadar kalite, cevre odakli
Uretim yapan, Ar&Ge c¢alismalari ile Urun katma degerini artiran, dinyada celik
bilye kullaniminin oldugu bodlgelerin tamamina ulasan bir marka olmak.

- MuUsterilerine sundugu teknik servis kalitesini yeni teknolojiler ve c¢alismalar
yoluyla gelistirmek ve muUsteri odakl ¢calismak.

- Celik bilye kullanicilarinin géztunde seffaf, glvenilir ve surekli gelisen bir marka
olmak.
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2006

Basarili Ar&Ge calismalarimiz sonucu gelistirdigimiz Grinimuz KOTAR'
2017 yiinda mdusterilerimizle tanistirdik. KOTAR ile elde ettigimiz
basarilarimizi gordikgce daha da katma degerli Grlnler gelistirmek ve
musterilerimize en iyiyi sunmak icin daha ¢ok calismaktayiz.

Her gecen yil daha da buyUyerek ve geliserek devam ettigimiz celik bilye
yolculugumuzda 2025 vili itibari ile 5 kitada 30°'un Uzerinde Ulkeye ihracat
gergeklestirmenin gururunu yaslyoruz.

Yesil Celik” vizyonu dogrultusunda Tosgelik Granul olarak ‘Sifir Karbon Ayak
Izi" hedefi ile yola ciktik ve Uretim sUreclerimizin yani sira Urdn kimyasal
icerigimizi bu sorumlulugun bilinciyle yeniden yapilandirdik.
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Icindekiler

KOTAR

Bilye Boyut Dagilimi

Uretim

Teknik Ozellikler




“Beceri” ve “Bilge” anlamlarina gelen, mitolojide Yunan Tanrisi Hephaestusa
es deger olan KOTAR, Tanrilara silah saglayan, saraylari insa edip ddseyen,
demir ustasi, mthendis, mimar ve mucit bir Tanrrdir.

A\

BiR YETENEKTEN DAHA FAZLASI: KOTAR...

Uriin Hakkinda

KOTAR, uzun vyillarin birikimi ile yapilan Ar&Ge calismalarinin sonucu
olarak ortaya c¢ikmusti. Kumlama operasyonlari icin en o6nemli
parametrelerden biri sertliktir. Pratik calismalarda, sertlik degerinin,
kumlama sdrelerinin ayarlanmasinda ¢ok énemli bir faktor oldugu
bilinmektedir. Bu bilingle, bilgi birikimimizi ve Ar&Ge ¢alismalarimizi,
oncelikli olarak mevcut dusiuk karbonlu c¢elik bilye Grdntmuazun
kalitesinden odiun vermeden sertlik degerlerini  ne kadar
yukseltebilecegimiz Gzerine kurduk.

“Dustik karbonlu ¢elik bilye kadar uzun émdurld, ylksek karbonlu ¢elik
bilye kadar sert” hedefi ile ¢iktigimiz bu yolda temizleme operasyonu
boyunca, kirilmadan ktireselligini koruyarak is yapabilme kabiliyetine
sahip KOTAR Urtinumuzu gelistirdik. 43 - 44 HRC sertlik degerleri ile
temizleme operasyonuna bagslayan trtinimUz, kimyasal iceriginin de
katkisi ile kisa zamanda 49 - 50 HRC sertlik degerlerine ulasir ve atil
hale gelinceye kadar bu sertligini korur.

Yiuksek karbonlu celik bilye sertliginde dretilen KOTAR drdnleri,

carptiklari ylzeylere aktarmis oldugu yuksek enerji sayesinde ayni igi
rakiplerine gére makine icerisinde kirilmadan ¢ok daha kisa strede
gerceklestirmektedir. Kumlama islemleri sirasinda dutguk karbonlu
bilye taneleri asinmadan dolayr mrdndn %80'i kadar bir stire boyunca
bir sogan gibi ince katmanlar halinde soyularak kiigtlmektedir.

Kirilma olmadan ¢alistigi ve tozlasma orani dusuk oldugu icin makine ve
kanat asinmasi da belirgin sekilde azalmaktadir. Yuksek karbonlu diger
asindirici celik trlnlere gore daha az granul ile daha kisa strede daha ¢cok
drtn kumlayarak verimli bir calisma ortami yaratmaktadir. Kumlama
makinesi ve yedek parca omdrlerinin daha uzun olmasi konusunda
katkilarini  oncelikle  test  merkezimizde,  sonrasinda  belirlenen
musterilerimizdeki  farkli  temizleme operasyonlarinda yapilan pratik
denemelerle de kanitlamistir.

DUSUK KARBON
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Ar&Ge calismalarimizdaki ikinci énceligimiz ise, operasyon karisiminin
uzun sure stabil olarak kalmasini saglayarak temizleme verimliginin
arttinlmasi idi. Makineye ddzenli Grin eklemelerinin de katkisi ile

operasyon karisiminin homojen halde tutulmasi, etkin temizleme
performansini Ust dlizeye ¢ikarmaktadir.

Ozellikle dokdamhanelerde, farkli geometriye sahip parcalar,
genellikle tek bir makinede, tek tip bilye ile temizlenmektedir. Tek tip
bilye kullanimi farkl geometriye sahip bu pargalarin her noktasinin
ayni kalitede temizlenmesini zorlastirmaktadir. Bu eksikligi ortadan
kaldirmak icin KOTAR markasi ile birlikte SAE standartlarina
uyumlu olarak yeni elek dagilimlarinda rdnler olusturulmustur.

KOTAR drunlerimiz, kumlama makinesinde olmasi gereken
karisimi en basta kullanicilari icin saglamakta ve kumlama islemi
boyunca bu elek dagilimini korumaktadir. Bu sayede birim zaman
ve birim hacimde, daha fazla bilye tanesi ile is parcasinda daha
fazla alanin kapsanmasi saglanmistir. Boylelikle farkli geometrili
parcalar Uzerinde daha etkin ve verimli temizlik saglanmaktadir.

KOTAR urtin gesitlerimiz, fabrikamizdaki test merkezinde bulunan
kumlama makinemiz ile reel calisma kosullari altinda test
edilmekte, ayni zamanda performans testleri ile piyasadaki diger
celik asindiricilar ile karsilastirilmaktadir.

Kullanim Alanlarimiz

Bir Toscgelik Granul markasi olan KOTAR ¢elik bilye, uzun kullanim
omri ve yuksek sertligi ile pas, kum ve capak giderme islemlerinde,
ylzey hazirlamada ve gerilim giderme islemlerinde mukemmel
performans gosterir. Dokiimhaneler, celikhaneler, dévmehaneler ve
haddehanelerde, makine imalatinda, ¢elik enddstrisinde, otomotiv,
gemi, ucak ve yapi ¢eligi sektorlerinde kullanim igin idealdir.

YUKSEK PERFORMANS

L\
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Bilye Boyut Dagilimi

KOTAR Bilye Boyut Dagilimi

Standart elek dagilimi Urlnlere gore daha genis
elek araliginda hazirlanan KOTAR, temizlenecek
parca yUzeyinde daha etkili kapsama saglar.

Ozellikle dokUmhanelerde, farkli geometriye
sahip parcalar, genellikle tek bir makinede, tek
tip bilye ile temizlenmektedir.

Operasyon karisiminin uzun sUre stabil olarak
kalmasini sagdlayarak temizleme verimliginin
arttirlmasl amaciyla SAE standartlarina uyumlu
olarak yeni elek dadilimlarinda  UrUnler
olusturduk.

Elek
Boyutu
SAE Elek . KOTAR48 KOTAR47 KOTAR46 KOTAR45 KOTAR44 KOTAR43 KOTAR42 KOTAR41 KOTAR40 KOTAR39 KOTAR38

No mm ine S780 S660 S550 S460 S390 S330 S$280 S230 S170 S110 S70

6 3,35 0,132 - - - - - - - - - - -

7 2,8 om %0 - - - - - - - - - -

8 2,36 | 0,094 - %0 - - - - - - - - -

10 2,00 | 0,079 min %85 - %0 %0 - - - - - - -

12 1,70 0,066 min %97 min %85 - maks %5 %0 - - - - - -

14 1,40 0,056 — min %97 min %85 - maks %5 %0 - - - - -

16 118 0,047 - - min %97 min %85 - maks %5 %0 - - - -

8 1,00 0,039 - - — min %96 min %85 - maks %5 %0 - - -

20 0,85 0,033 - — — — min %96 min %85 — maks %10 %0 - -

25 0,71 0,028 — — — — — min %96 min %85 — maks %10 - -

30 0,60 0,023 — — — — — — min %96 min %85 - %0 -

35 0,50 | 0,0197 - - - - - - - min %97 - maks %10 -

40 0,42 0,017 - - - - - - - - min %85 - %0
45 0,35 0,014 - - - - - - - - min %97 - maks %10
50 0,30 0,012 — — — - — — — - - min %80 -

80 0,18 0007 - - - - - - - - - min %90 min %80
120 0,12 0,005 - — - - - - - - - - min %90
200 0,075| 0,003 - - - - - - - - - - -

A\
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N Bilye Boyut Dagilimi

KOTAR Bilye Boyut Dagilimi
Baslangi¢ Elek Dagilimi
80 A
. / \ —— A Firmasi $660 ilk Numune
0 / \ —— KOTAR 47 (S660)
. //\\/\ —— A Firmasl S660 ikinci Numune
o [ AN\
. I// \\\\
N 117\ \\
: 7\
. AN\
28 23 2 17 14 118 1 08 071 06 05 042

Sekil - A: ilgili gérselde yer alan grafikler, KOTAR 47 (S660) ve A firmasinin farkli zamanlarda Uretilen S-660 numunelerini temsil etmektedir.

KOTAR ile birlikte SAE standardinda belirtilen elek dagihminda genelde tek bir elek boyutu Uzerinde
yogunlasan dagdilimi daha homojen hale getirdik. (Sekil —A)

SAE J444 dahilinde Uretilen ve ayni Urun koduna sahip olan bilyeler, kendiiglerinde farklilik gdéstermektedir.
Bilyeler kimi zaman ince elek Uzerine yodunlasirken, kimi zaman da kalin elek Uzerine yodunlasarak
paketlenmektedir (Sekil — A). Uluslararasi standartlarin da bize vermis oldugu elek esnekliginden
maksimum derecede faydalanarak KOTAR markasi altinda Uretilen celik bilyelerimiz, Grtun icerigi homojen
olacak sekilde dagitilarak paketlenmektedir.

Paket icerisindeki Urun dagiliminda kalin malzemenin cok fazla olmasl, kumlama prosesinde parca
Uzerinde bulunan marka ve yazi gibi detaylara zarar verebilirken, ince malzemenin ¢ok fazla olmasi ise
kumlama suresini ve ylzey kalitesini etkilemektedir. Cok sayida deneme ile elde edilen bu Urtn dagihminin
tek bir elek boyutu Uzerinde yodunlasmasl yerine homojen dagilimda olmasi, bize karmasik geometrili
parcalarin istenilen olcide kumlanmasi avantajini saglamakta, ikinci kumlama gerekliligini ortadan
kaldirmakta ve bazi musterilerimizin kumlanan parca Uzerinde istedigi marka, yazi gibi ibarelerin daha
gorunur olmalarini saglamaktadir.

. !'i-l‘ &
k‘ﬁ e

ﬁ_}-.\"

Gorsel A: Standart S-660 Urtnu ile kumlanmis parga. Gorsel B: KOTAR 47 Grinumuz ile kumlanmis parca.
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Gorsel 1: KOTAR

H Standart Diisiik Karbonlu Celik Bilye ‘ ‘

Gorsel 2: Yuksek Karbonlu Celik Bilye

ilgili gorseller mikroskop ile gekilen gortntilerdir.

Yiiksek Karbonlu Celik Bilye

Her tUrlt hurdadan Uretilmis

‘ Ozellik H KOTAR
DusUk karbon, dustk fosfor, dusuk kukurt, 6zel DusUk karbon, dustk fosfor, dugtk
Malzeme alagimlama ve 6zel segilmis hurda kukart, 6zel segilmis hurda
) P ) ) Ikincil isil islem yok; beynitik yapi, A
Isil islem Ikincil 1sil islem yok; beynitik yapi, gatlak yok catlak yok Zorunlu ikincil isil igslem; ¢atlaklar olur.
Sertlik Baslangig: 43-44; operasyon sirasinda 50'ye Baslangi¢: 40-41; operasyon sirasinda . . . )
(HRC) kadar sertlesir 46-47'ye kadar sertlesir Gok yuksek: Martensitik yapi nedeniyle 50+
Elek Homojen, optimize edilmis . ) . . ) .
Dagihimi (ince, orta, kalin karigim) Duzensiz dagilim Duzensiz dagilim
Yi - .
Kap::iZasu Cok iyi - tim yuzeylerde etkili temizlik Orta sl kapsyag?:r,s?lzeta\/h bolgelerde Orta - sinirl kapsama, detayli bolgelerde yetersiz
Temizlik Hizl Yavas Hizli
Siiresi -Optimum yUzey kapsama ve sertlik sayesinde- -Dusuk sertlik sebebiyle- -Ancak daha dusuk yuzey kapsamasi-
Dayaniklilk Catlaklara dayanikli, uzun éGmurlt Catlaklara dayanikli, uzun éGmurlt Kirilgan, kolayca kirilir
Kffﬂlla Kuresel sekli korur, sadece ktgulur Kuresel sekli korur, sadece ktgulur Sertlesir ve koseli hale gelir, kolayca kirilir
Makine
Asinmasi & - - Yiksek
Bakim Dustik Dustk “Yuksek asinma ve degdisim maliyeti olusturur-
Maliyeti
ilk karigimi ideal sunar ve kumlama stireci Elek dagilimi homojen olmadigindan, Elek dagilimi homojen olmadigindan, kullanim sirasinda
Operasyon boyunca dagilimi korur; uzun sure yeni ekleme kullanim sirasinda karisim neredeyse karisim neredeyse tek tane boyutuna doner; sik sik yeni
Karigimi yapllmasa bile makine i¢inde ince, orta ve kalin tek tane boyutuna doner; bu nedenle malzeme eklenmesi gerekir. Hizli agindigi igin makinaya
tanelerin dengeli karisimi devam eder. sik sik yeni malzeme eklenmesi gerekir. cok sik yeni ekleme yapilmalidir.

KOTAR, yuksek karbonlu bilyeye gore daha uzun 6murli olmasi nedeniyle (yaklasik %20 oraninda) daha az
tuketilir. “Daha az bilye>> daha ¢ok is >> daha az dogal kaynak ttketimi” anlamina gelen KOTAR,
diger taraftan daha az eneriji sarfiyat, is glict kullanimi ve dUstk seviyede atik miktari demektir.




KOTAR - Yiiksek Performans

KOTAR UrUnlerinin baslangi¢ sertliginin yUksek olmasi (43-44 HRC) ve calisma esnasinda bu degerin

50 HRC seviyelerine ulasiyor olmasi temizleme performansinda gozle goralar iyilesme saglamaktadir.

Standart bilyeler degisken geometrili ve koseli parcalarda ylzeyin her noktasini temizlemede yetersiz
kalabiliyorken, elek dagiimi ylizeyde en iyi kapsamayi saglayacak sekilde hazirlanan KOTAR
artnlerimizle temizlenecek ylzeylerde en kisa strede istenen yUlzey kalitesini elde ediyoruz.

KOTAR Urunleri, makinede olmasi gereken karisimi en basta saglamakta ve islem boyunca bu dagilimi
korumaktadir. Bunun musterilerimize en buyuk faydasi tim parga ylzeylerinin kalitesinde strekliligi
saglayacak olmasidir.

TOSCELIK GRANUL, grup sirketlerinden aldigi en uygun alasimlari igeren hurdalar celik bilye
Uretiminde degerlendirmektedir. Bu durum, hurdaya bulyuk oranda bagl olan KOTAR celik bilye
kalitesinde devamliligi garanti altina almaktadir.

KOTAR celik bilye, yuksek darbe emme kapasitesine sahip olup darbe enerijisi bilye Uzerine esit olarak
dagilir.

KOTAR celik bilye, ylksek karbonlu bilyenin aksine mikro c¢atlak barindirmadigr icin daha uzun
omaurladar.

Uretim

A\
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Teknik Ozellikler I

Teknik Ozellikler Dusuk Karbonlu Celik Bilye

Kimyasal Bilesim Karbon : %0.10 - 0.15

(Eriyik Metal) Mangan : %1.20 - 1.50
Silis : %0.10 - 0.25
Kukurt : maks %0.035
Fosfor : maks %0.035

Sertlik KOTAR dusuUk karbonlu celik bilyelerin sertligi 43 - 44 HRC'dir.
ertli 43 - 44 HRC sertlik degerleri ile temizleme operasyonuna baslar ve makine
icerisinde kisa zamanda 49 - 50 HRC sertlik degerlerine ulasir.

. Standartlara gére yogunluk minimum 7.0 gr/cm? olmalidir.
Yogunluk KOTAR celik bilyelerin yogunlugu minimum 7.3 gr/lcm®'tUr.

KOTAR; yuUksek sertlik, uzun omur ve dayanikhlik kombinasyonunu

Mikroyapi g o ;
saglayan beynitik mikroyapidadir.

Genel Gorunim Celik bilyeler mumkun oldugunca kuresel olmalidir. Kusurlu kabul edilen
uzamis, yapismis, kuyruklu, bosluk iceren taneler, kirik pargalar ve curuf
gibi hatalar minimum duzeyde olmalidir.

Kullanim Alanlari Otomotiv, ucak, gemi, yapi ¢eligi ve daha bircok sektore hizmet veren
dokumhaneler, celikhaneler, dévmehaneler, haddehaneler ve makine
Ureticileri tarafindan kullanilmaktadir.

Ambalaj KOTAR celik bilyeler 25 kg'lik polietilen torbalarda paketlenerek paletlere
Ter ton olacak sekilde dizilir ve karton kutuyla kaplandiktan sonra
sirinklenir. Paketlerimizde %100 geri donlUsumlu doga dostu malzemeler
kullaniimaktadir. Paketleme secenekleri arasinda bigbag ve metal varil de
bulunmaktadir.

18
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Mukemmellige Géturen Fark

TOSCELIK Graniil

MUKEMMELLIGE GOTUREN FARK

TOSCELIK GRANUL Urettigi KOTAR ile ylzey temizleme ve asindirici malzemeler dinyasina cevre ve kalite
konusunda yepyeni bir boyut kazandirmistir.

Dogru hammadde segimi yuksek kaliteli KOTAR Uretiminin en 6nemli unsurlarindan biridir ve TOSCELIK
GRANUL'UN yarattigi fark buradan gelmektedir.

KOTAR yuksek karbonlu muadillerine kiyasla beynitik mikroyapisi geredi daha uzun émurltduar, daha etkili ve
hizli temizleme ozelligi gdsterir.

TOSCELIK GRANUL Uretim teknolojisi geregdi enerji tasarruflu cevre dostu bir fabrikadir.

KOTAR » daha uzun 6mur » daha az bilyeyle daha ¢cok is » daha az dogal kaynak tiketimi...

_ DAHAFAZLA
YUZEY TEMIZLEME... ' DAHAAZ DOGAL

KAYNAK TUKETIMiI

DAHA AZ

CELiK BiLYE... _V




Surdurulebilirlik

GELECEGE DEGER...

Bir Toscelik Grandl markasi olan KOTAR'In 6nceligi, strdarulebilir ozelligi ile dogada
karbon ayak izini minimuma indirmektir.

Enerji ihtiyacinin ciddi oranda arttigi ginimUz dinyasinda, fosil kaynaklarin kullanimi ile
birlikte artan sera gazi salinimi iklim Uzerinde geri donulemez olumsuz etkilere yol

agcmaktadir.

Toscelik Granul olarak “Sifir Karbon Ayak izi” hedefi ile yola giktik ve Gretim sUreglerimizin

yani sira Urtn kimyasal icerigimizi bu sorumlulugun bilinciyle yeniden yapilandirdik.

Nihai Grinumiz olan celik bilyeyi mumkin olan en az enerjiyi kullanarak birgok Gretim

tesisinin atik olarak gordugu dzel hurdalar ile Gretiyoruz.

Kullanim esnasinda karbon ayak izimizi minimuma indirme hedefi ile kullanicilarin daha az

miktarda celik bilye ile mimkin olan en ¢ok isi yapmasini saglyoruz.

KOTAR

Commitment to Excellence
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VISIONGREEN

Tosyall olarak vizyonumuz, tesislerimizde teknoloji, inovasyon ve yenilenebilir enerji kullanimiyla
cevre dostu Uretim gerceklestirerek sirddrulebilir bir dinyanin insasina katkida bulunmaktir.
Sorumlu ekosistem yonetimi anlayisimiz kapsaminda, ¢eligin her kategorisinde yesil celik Grdnleri
uretiyoruz. Daha az karbon emisyonu ile tiretim yapiyoruz, daha az su tlketiyoruz, yenilenebilir
enerji kaynaklarina odaklaniyoruz, en ylksek verimlilikle Uretiyoruz ve tim atiklarimizi geri
dénustlrdyoruz.

Gelik sektorundn de yesil donusumdyle, surddrdlebilir bir ddnyanin  mimkdn olduguna

inaniyoruz.
Fuat Tosyali

Yénetim Kurulu Baskani
Tosyall Holding

Tosyali olarak, operasyonlarimizin her noktasinda bu vizyonu temsil edecek yeni ¢cati markamizi gururla
sunuyoruz.

Tosyali V-Green

V-Green sadece bir marka degil, ayni zamanda Tosyal'da uzun yillardir gerceklestirilen ve kararhiikla
devam eden sUrdUrulebilirlik calismalarinin da en gug¢lU gostergesidir.

TUm Uretim tesislerimizde yeni nesil yesil gelik Uretimine odaklaniyor, V-Green ¢atisi altinda tedarikgilerimiz
icin cevre dostu Urlnler Uretiyoruz.

Bu vizyonu Tosyali'da nasil yasatiyoruz?

Yesil ¢elik Gretimini;

teknoloji kullanimi,
inovasyon,

yenilenebilir enerji kaynaklar,

Uretimin her temas noktasinda geri donusum ve

en yuksek verimlilikle galisarak gergeklestiriyoruz.

I En dusuk karbon ayak iziyle, dinyanin 6nde gelen sirdurulebilir yesil celik Ureticisi olmayi hedefliyoruz.

“ “Yesil” donusume haziriz!

V-Green.
Yesil Vizyon.

=~ TOSYALI

\V-GREEN.

VISIONGREEN
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TOSCELIK Graniil
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Istanbul Ofis Fabrika
Barbaros Mahallesi Organize Sanayi Bolgesi,
Sutclyolu Caddesi Sariseki/iskenderun/Hatay

Atasehir / istanbul / Turkiye +30 326 656 34 34

+30 216 544 36 00
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www.toscelikgranul.com.tr

Baski : 2025 / 01



